‘ill 7,
o T2y

\

Av.Venustiano Carranza 2145 .
Col Polanco CP 78270 , ‘
San Luis Potosi, SLP, México m o

01800 087 08 63 129 2000 s ( ~150 8001

NLE
‘.‘ﬂ uo"’r

e

.‘ Gr UPO

Diplomado Lean Seis Sigma

Beneficios

Lean Manufacturing y Seis Sigma son actualmente las herramientas de mejora de procesos mas
usadas en toda la industria a nivel mundial. Su eficiencia ha sido comprobada por compafiias como
Toyota, General Electric, Lear Corporation, Solectron, SONY, Toshiba y Honeywell entre otras.

En este evento, usted conocer4d como es que estas dos metodologias le ayudaran a lograr sus
objetivos de reduccién de costos, disminucion de tiempos de ciclo y mejora en la satisfaccion del
cliente combinando el poder de Seis Sigma con la velocidad de Lean Manufacturing

Resultados que el participante puede lograr al asistir a este curso:

Contara con los conocimientos de estadistica aplicada a los procesos.

Aplicara cada una de las fases de la metodologia Lean Seis Sigma (DMAMC).

Identificara la adecuada aplicacion de herramientas para datos continuos y discretos.

Relacionara las herramientas de Lean Seis Sigma como apoyo para la mejora en los procesos

productivos y de servicios.

e Utilizaran las herramientas que permitan el adecuado desarrollo de la metodologia (DMAMC).
SIPOC, Estudios de R&R, Capacidad de procesos, DOE, Analisis de Regresion, FMEA,
Diagramas, SMED, VSM, etc.

e Practicara el uso de herramientas estadisticas en simuladores de procesos.

e Usara el software de apoyo Minitab para la realizacién de calculos y analisis estadisticos.

Objetivo general:

Al concluir este evento, el participante tendra las herramientas necesarias para realizar mejoras
impactantes en sus procesos en calidad, costo y entrega siguiendo la metodologia Lean Seis Sigma
de acuerdo al contenido del manual con una eficiencia del 100 %.

www.leanmanufacturing.org
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Modulo 1 (16 horas)
1. Introduccién a la Metodologia Lean Seis Sigma.

2. Definicion.

Modulo 2. Medicion (16 horas).
COACHING Y ASESORIA. 2 Sesiones de 8 horas. (16 horas)

Moédulo 3. Anélisis (24 horas).
COACHING Y ASESORIA. 2 Sesiones de 8 horas. (16 horas)

Modulo 4. Mejora (24 horas)
COACHING Y ASESORIA. 2 Sesiones de 8 horas. (16 horas)

Médulo 5. Control (16 horas)

COACHING Y ASESORIA. 2 Sesiones de 8 horas. (16 horas)

Técnicas de Instruccion:

Exposicion, trabajo en equipo, solucion de ejercicios, realizacion de practicas, proyeccion de peliculas,
analisis de informaciéon y documentos de referencia de la organizacion. En este Diplomado las
actividades son 35% teoricas y 65% practicas.

www.leanmanufacturing.org




.‘1!- ,
2’

FER
:

Av.Venustiano Carranza 2145 [ asas) . ' (
Col Polanco CP 78270 & o
San Luis Potosi, SLP, México
_

100 G T LB 120 5000 EMPRESA C cmmum EN
GfUPO

1

Requisitos previos:

e Esrecomendable que los participantes cuenten con conocimientos basicos de Estadistica.

o Durante la capacitacion se requiere que al menos por cada 2 participantes se disponga de una
PC o Lap Top que cuente con el software Minitab® versién 15 6 superior.

e Indispensable que los participantes cuenten con al menos un posible proyecto identificado.

Duracién:
Diplomado: 96 horas.
Coaching y Asesorias: 64 horas.

Total: 160 horas.

Calificacion:

Se otorgara Diploma de participacion al concluir la capacitacion y certificado una vez completado el
proyecto correspondiente.

www.leanmanufacturing.org




