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CELDAS DE MANUFACTURA Y ERGONOMIA

Beneficios:

La distribucion los puestos de trabajo y maquinaria en los procesos productivos determinan los
resultados del mismo. Una buena distribucion de los recursos productivos dard como resultado los
volimenes de produccion requeridos, con el cumplimiento de los requisitos establecidos por el cliente
y en el tiempo requerido.

Las celdas de manufactura son una herramienta que ha sido utilizada en las empresas que se
encuentran inmersas en la filosofia Lean, complementando esta aplicacion con la Ergonomia.

Su empresa obtendra grandes beneficios al reducir el tiempo de entrega, incrementar el flujo de sus
materiales y mejorar las condiciones ergonémicas de operacion de su personal.

Resultados que el participante puede lograr al asistir a este curso:

» Aplicara el sistema MTM para determinar tiempos de operacion.

= Utilizara los formatos necesarios para realizar un estudio de tiempos y movimientos.

» Establecera nuevos métodos de operacion.

= Aplicara el algoritmo para balancear celdas de manufactura.

= Listara las reglas para creas celdas de manufactura.

» Usara la grafica de balanceo de celdas.

» |dentificara los conceptos basicos de Ergonomia.

» Analizara las condiciones de trabajo por medio de la metodologia de analisis ergonémico.

» |dentificara los fundamentos de la antropometria y su aplicacion para el disefio de estaciones de
trabajo.

» Realizar4 analisis de estudios ergondémicos en las estaciones de trabajo utilizando como
soporte el ciclo PHVA.

www.leanmanufacturing.org
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Objetivo general:

Al finalizar este evento, los participantes:

= Aplicaran el estudio de MTM

= Determinaran el niumero de estaciones y de personal para una linea de ensamble 6 celda de
manufactura.

= Describiran la aproximacién a un modelo Ergonémico, y la metodologia de una andlisis
ergonoémico en un sistema de trabajo.

= Realizaran eficazmente un analisis de puesto de trabajo desde el punto de vista Ergonémico

= Describiran los criterios usados para el disefio de un puesto de trabajo.

CONTENIDO TEMATICO

|. INTRODUCCION A LOS ESTUDIOS DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS

Il. BALANCEO DE LINEAS

lIl. ERGONOMIA. CONCEPTOS Y OBJETIVO
IV. ANTROPOMETRIA

V. APLICANDO ERGONOMIA

Técnicas de Instruccion: Exposicion, discusién en grupo, ejercicios estructurados. Este evento
se desarrolla en un 40 % de forma tedrica y en un 60 % de forma practica.

Requisitos previos: Ninguno
Duracidén: 24 horas.

Calificacién: Al finalizar el evento se aplicard un examen escrito, se toma en cuenta las tareas y la
participacion durante el evento.

www.leanmanufacturing.org




